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Die ganzheitliche Softwarelésung fur die
Stanzerei, Dreherei und den Werkzeugbau

in folgenden Geschéaftsprozessen:

Anfrage / Kalkulation / Angebot Werks- und QS-Auftrag

- Stammdatenpflege - Prozessplanung

- Arbeits- und QS-Planung - Betriebs- / QS-Datenerfassung
- Kundenauftrag - Prozesskontrolle

- Artikelbestandsfihrung - Bruttolohnabrechnung

- Beschaffung - Versandabwicklung

- Werkzeugverwaltung - Fakturierung

- Profmitteluberwachung - Reklamationsbearbeitung

- Materialbestandsfihrung - Controlling

Seit 15 Jahren erfolgreich im Dienst der Stanzerei, der Dreherei und dem Werkzeugbau
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Was ist STEP ?

STEP ist ein selbsterklarendes und bediener-
freundliches Softwarepaket fir Metall ver- und
—bearbeitende Betriebe. Es entstand einer-
seits anhand einer Kooperation zwischen Uni-
versitat und Wirtschaft und andererseits durch
einen langjahrigen Erfahrungsaustausch mit
einer Stanzerei und einer Dreherei.

STEP ist vom Praktiker und Wissenschaftler
konzipiert und mit Hilfe von unseren Kunden
entwickelt worden. Seit 1992 ist STEP erfolg-
reich im Einsatz.

STEP beruht auf einem relationalen und ob-
jektorientierten Datenmodell. Das Modell er-
moglicht, bedingt durch neue Erkenntnisse
und Anforderungen aus der Software-Praxis,
eine standige Programmverfeinerung und
Ausbau.

Was kann STEP ?

Hier wird auf einige Leistungsmerkmale von
STEP eingegangen.

STEP unterstitzt folgende Arbeitsprozesse in
einer Stanzerei / Dreherei hinsichtlich der
Norm DIN EN ISO 9001:2008

* Management von Ressourcen

* Infrastruktur

« Planung und Produktrealisierung

» Beschaffung

* Prozessplanung und -lenkung

* Produktion und Dienstleistung

*  PrOfmittelberwachung

» Messung, Analyse und Verbesserung

* Lenkung fehlerhafter Produkte

+ Datenanalyse und Prozessverbesserung

STEP unterstitzt die alltdglichen Geschafts-
prozesse einer Dreherei / Stanzerei (siehe
Abbildung).

Auf der KUNDEN-Seite: der KUNDE fragt an,
bestellt (liefert an), reklamiert und bezahlt. Der
Lieferant (Stanzerei/Dreherei) bietet an, besta-
tigt, fertigt und pruft, liefert und fakturiert.

Auf der ZULIEFERER-Seite: der Drehereibe-
trieb fragt an, bestellt, pruft, reklamiert und be-
zahlt. Der Zulieferer bietet an, bestétigt, liefert
und fakturiert.

STEP verwaltet Kunden, Zulieferer, Artikel, Roh-
und Betriebsstoffe, Bearbeitungswerkzeuge usw.,
als Stammdaten. Aus den Stamm- und Bewe-
gungsdaten werden z.B. die Auftragsbestatigung,
der Lieferschein und die Rechnung erstellt.

Auf eine Anfrage wird anhand einer Vorkalkulati-
on ein Angebot erstellt. Falls der Kunde bestellt,
kann ihm z.B. eine Werkzeugherstellung bzw. -
anderung, eine Artikelherstellung, Ersatzlieferung
oder Auftragserhdéhung der Bestellmenge besta-
tigt werden. Der Anwender wird bei der Prufung
der Fertigungstermine und Materialbestande von
STEP unterstutzt.

Selbstverstandlich kénnen Lieferabrufe aus VDA
bzw. EDIFACT-Format importiert werden. Danach
folgt die Planung der Auftrdge und Erstellung der
Arbeits- und QS-Papiere. Eine Datenriickmeldung
aus der Fertigung wird Uber BDE-Terminals un-
terstltzt.

Die Lieferung an den Kunden erfolgt aus dem
Versand begleitend mit Warenanhé&nger nach
VDA 4902 (Barcode), VDA Lieferschein, Fracht-
brief inkl. QS-Zertifikat. STEP exportiert Liefer-
scheindaten nach VDA 4913 oder nach EDIFACT
DESADV. Die Fakturierung sowie die Datentber-
gabe der Ein- und Ausgangsrechnungen, Lager-
ausgange und Bruttolohneingange mit Schnittstel-
len nach z.B. DATEYV, ist selbstverstandlich.

STEP beschleunigt die Arbeitsprozesse in
der Verwaltung und Fertigung, bringt Trans-
parenz in Lohn-, Betriebs- und QS-Kosten
und steigert damit wesentlich die Produkti-
vitat der Beschéftigten in der Dreherei bzw.
Stanzerei..
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Abb. 1: Prozesse in einer Dreherei / Stanzerei



STEP wird Uber ein Framework gesteuert. Das
Framework bietet zahlreiche Funktionen, die sich
auf Leistung, Zuverlassigkeit, Sicherheit und Soft-
warequalitat auswirken.

STEP unterstiitzt den Anwender durch integrierte
Standardfunktionen bei der Systemnutzung sowie
beim Anlegen und Pflegen der Daten durch die
SUCH-, HELP- und INFO-Funktion. AuBerdem
unterstitzt GUSS die freie Arbeitsnavigation ent-
lag der Prozessketten und die Volltextsuche (un-
abhangig vom Ort und Anzahl der Suchkriterien).

Jeder Anwender kann mehrere Passworter fir die
Erledigung seiner téglichen Arbeit zugeteilt be-
kommen. Der Passwortschutz ist auf Datei-, Satz-
und Zellen-Ebene mdoglich.

Auch wenn das Gesamtsystem, wéhrend der Einfiih-
rung von STEP, noch nicht in Betrieb genommen
wurde, kann schon in Teilbereichen gearbeitet wer-
den; z.B. kénnen Lieferscheine und Rechnungen
geschrieben werden, ohne alle Stammdaten fiir
Kunden und Artikel angelegt zu haben.

STEP wird als eine Client/-Server Mehrplatzlésung
(MS Windows NT™/ 2000/2003/ 2008 R2 ) ange-
boten. Das Programm bietet volle Integration mit
MS Office und unterstitzt dabei die Datenausgabe
auf die vorhandene Drucktechnik (Laser- und Mat-
rixdrucker).

Systemanforderung

Server: PC ( Pentium 3 GHz ), 4 GB RAM, 2
Festplatten je 73 GB, 15" Bildschirm, DVD-ROM,
Diskettenlaufwerk, Netzwerkkarte, Streamer, USV,
Betriebssystem Windows™ NT/ 2000/ 2003/2008
Server.

Arbeitsstation(en): PC (Pentium 3 GHz) 2 GB
RAM, 160 GB Festplatte, 22" Bildschirm, DVD-
ROM, Diskettenlaufwerk, Netzwerkkarte, Drucker,
Betriebssystem Windows ™ NT/ 2000/ XP/ Wista/ 7.

Wir bieten an:

» Eine spezielle Software fiir die Metallbearbei-
tung

+ Ein integriertes Bild- und Dokumentenmana-
gement

+ Integration mit MS Office™ 2003/2007/2010

» Dokumentenausgabe per Fax und E-Mail

» Freie Arbeitsnavigation entlang der Prozess-
ketten

* Fehlertolerante Funktionsausfihrung durch
einen Errormanager

» Schnelle Programmeinfihrung sowie Daten-
Ubernahme bei einem Systemwechsel

» Implementierung individueller Anforderungen

» Einweisung per Internet - VPN und Schulung
vor Ort

« Standige STEP — Weiterentwicklung

» Online-Softwarepflege (24 Stunden)

* 12 Monate Garantiezeit mit begleitender War-
tung

Unsere Kunden

Alle unsere Kunden sind nach der Anforde-
rung der DIN EN ISO 9001:2008 (und hdoher)
zertifiziert.

Unsere Kunden setzen die ERP Software
GUSS sowie STEP und TITAN, einzeln oder
im Verbund ein.

Sie fertigen, bearbeiten und behandeln ther-
misch die metallischen Produkte Gberwiegend
fir die Automobilindustrie, den Maschinen-
bau, die Elektroindustrie und den Anlagen-
bau. lhre Jahresumsétze liegen zwischen 2
und 50 Mio. €.

Auf Anfrage |hrerseits, kdnnen wir lhnen ger-
ne Referenzkunden nennen.
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